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Die Er tin-dung l>ez;ieht sich auf die Au-sbildung 
elektrischer Maschinen zur Herabsetzung d-er Ge- 
rauschbikhmg. 

Es bestefoen seit langem Bestrebungen, die Ge- 
rausch.bi Idung bei elektriscben Maschinen zu verrki- 5 
gem. Man hat desbalb die elektriscben Maschinen liber 
elastische Zwischeristucke oder Sockel befestigt. Ans 
dem gleichen Grund hat man auch die Bleche der 
Blechpakete, ins beson.de re von Wechse-ls-trom maschi- 
nen, versetzt angeordnet, daB die Nuten schrag 10 
veriaufen und ei,n saruftes tlbergleiten der Kuitenoff- 
nungen des Laufers riber die Nutenoffnungen des 
S tinders bzw. dii-e duzwischienliegenden Eisenteile 
stattfindet. Alle diese MaBnabmen haben rnehr oder 
weniger zum ErfoJg gefubrt. 15 

Es ist auBerdem bekannt, Schailschutzschichten 
mit hoher Dammung und hoher Warmleitung 
fur warmeerzeugende Schallstrahler durch porose 
Stoffe zu bilden, deren Poren mit Gasen hoher 
Warmeleitfahigkeit und kJeinem Schall well en wider- 20 
stand gefiillt sind. Solche z. B. aus Kunst- 
stoffen bestehende Schutzschichten sollen beispiels- 
weise zum Umhiillen elektrischer Maschinen und 
Apparate zwecks Schalldammung angewendet 
werden. 25 

Man bat auch bereits elektrische Maschinen be.rge- 
stelit, bei den en die Blecbpakete mit den sie tragenden 
Teilen (Gehaose, Welle), fur Isolationszwecke uber 
ein Klebemittel, insbesondere einen Kunststoff, ver- 
einigt si ml. 30 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe 
zugrunde, die Gerauschbildung und Schallabstrablung 
be! elektriscben Mascbinen, insbesondere umlaufen- 
den elektrischen- Mascbinen, durch Anwendung eines 
schall dam menden Klebemittel s herabzusetzen. GemaB 35 
der Erbndung geschieht dies dadurch, daB als Klebe- 
mittel bzw. Zwischenschicht zwischen konstruktiven 
Teilen elektriscber Maschinien eLn-e plastische Masse 
angewendet wicd, die bei der Aushartung in dem da- 
fur vorgesehenen Raum durch Porenbildung in einen 40 
Scfoaums toff mit vornehrnHch geschlossenen Poren 
umgewandeit wird und wobei die Aufblahung bzw. 
Parenbi Idung bis zu einem solahen Grad vorgenom- 
men wird', d&B die mechanische Eigenfrequenz des 
Dammstoffes ein Vielf aches der vorberrschenden Ge- 45 
rauschfrequenz ist, so daB infalge der dadurch auf- 
t re ten den Resonanz eine Dammung der Schallschwin- 
gungen stattfindet. Beispiele solcher plastfs.cher Mas- 
sen sind Polyurathane, (Isozyanate), Fhenolharze, 
ferner PoJyvinylichlorid, Polyvinyl azetale, Polyvinyl- 50 
ester, HarnstorT-, Mdamin- und Phenol-Form aidehyd- 
Harze, sowie Polyesterbarze und Polystyrene. Die 
plastische Masse kann zu diesem Zweck als Pulver, 
komige oder vtskose Masse oder vorteilhaft als vor- 



Elektrische Maschine, bei der die 
Bleciipakete mit den sie tragenden Teilen 
uber ein Klebemittel vereinigt sind 
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geformter Korper in dem dafur vorgesehenen Raum 
eingebracht werden. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Ernndung 
werden die mit der piasrlschen- Masse zu verkleben- 
den Metal Iteile durch Auftragen einer sich mit dem 
Meta.ll gut vereinigenden Masse, z. B. Kohlenwas'ser- 
stoflfharze oder S ilikonbarze, vorbeha-ndelt, wahrend 
als eigentliches Klebemittel bzw. Zwiscbenschidht eine 
sich mit den Auftragsmassen gut vereinigende Masse, 
z. B. Formaldebydbarz oder Pbenolharz, angewendet 
wird. 

Um eine gute Haftung zu erzielen, konnen die 
Haftflachen. der Bleche, der Welle und des Gebauses 
mit Aufrauhungen, einem Phospbatuberzug od. dgl. 
verseben werden. 

Die Hailterung der Blechpakete des Standers und 
des Laufers ul^er ei.nen Isolierstoff ergibt auBer der 
Erz;ielung einer wirksamen Scballdampfung noch den 
bekannten Vorteil der Isolierung der Blecbpakete 
gegen tiber der Welle bzw. dem Geba-use der elektri- 
scben Mas chine, so daB Isolationsfehler zwisdhen den 
Wicklungen und dem Blechpakat keine nachteilige 
Wirkung baben. 

Es ist selbstverstandlich, daB die Erfindung bei 
elektriscben Maschinen a Her Art anwendbar ist. 

Die Erfindung ist in den Fig. 1 bis S hei spiel swei-se 
dargestellt. 

In Fig. 1 stellt 10 das Gehause und 11 das Stander- 
blechpaket einer elektriscben Maschine dar, welches 
in der bekannten Weise mit den Nuten 12 verseben 
ist. Der Innendurcbmesser des Gebauses 10 ist etwas 
groBer als der AuBendiurchmesser des Blecbpaketes 
11, so daB ein Lu ft spa It entsteht weloher von eLnem 
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Kunst-harzkleber 13 ausgefullt wird, der aus einer 
plastbchen Masse J>esteht, in wetcher bei der Aus- 
hartung voniehmHch gesohlossene Poren gebildet 
werde-n, und der mit der> zu vereinigenden F lac hen 

n-e iunige Yerbt.ndung eingeht. Vorteilhaft umgreifen 5 
iiutfere Ansatze 14 des Klehers das Blechpaket. die 
bis in die Nahe der Nutenlocber verlau/fen konnen, 
so da 13 ein sicherer Halt des ganzen Blechpaketes und 
eine eimvandf reie Zusammenhaltung der einzelnen 
Bleche des Blechpaketes gewahrleistet wird. io 

Um die Befestigung des Blechpaketes 11 arn Ge- 
hause 10 noch innnver zu gestalten, werden die mit- 
ein an der zu vereinigenden Oberflachen mit Aufrau- 
hungen bzw. Unregelmafiigkeifcen versehen. Dies kann 
durch das Vorseben von Riffelungen oder auch durch 15 
atxiere Behandlung der Ol^erflachen, z. B. durch Phos- 
phatieren, geschehen, so dafi der Klel>er 13 mit den 
zu ve rein i gen den Flachen des Gehauses 10 and des 
Blechpaketes 11 eine innige Verhindung eingeht. Dar- 
iil>er bin aus konnen da^ Cebause 10 und/oder das 20 
Blechpaket 11 noch mit Auisnejhmungen 14, 15 ver- 
sehen werden, dtirch welcbe nicht nur eine vergroBerte 
Of>erflache und eine bessere Haftbarkeit, sondexn 
auch eine l>essere Verankerung der Verbindungs- 
schicht 13 erzielt wird. Diese Ausnehmu-ngen 14, 15 35 
konnen. wie dargestellt, gegeneinander versetzt ange- 
ord net sain, sie konnen sich aber auch un mitt-el bar 
gegemtWrliegen. 

Ahnlich wie das Stan der blechpaket mit dem Ge- 
hau^e vereinigt ist, kann auch, wie in Fig. 3 und 4 30 
dargestellt, das Lauferpaket 20 mit der Welle 21 ver- 
einigt we r den. Auch hier konnen Aufrauirungen, wie 
RifYelungen und/oder Phosphatierungen der mit ein- 
ander zu vereinigenden Oberflachen, zur Verbesserung 
der Vereinigung zwiscben Kleber und Welle bzw. 35 
Blechpaket angewendeit werden. 

Bei dem dargestellten Ausfiih rungs be ispiei ist die 
Welle 21 mit Ausnehrnumgen 22 und die im Laufer- 
paket 20 fur die Welle vorgesehene OfTnutng mit Aus- 
nehmungen 23 ausgertistet, zwischen welchen die vor- 40 
teil'haft geschlossene Poren aufwei-sende KIe1>esc'hioht 
24 ei.ner plastischen Masse angeordnet ist. Letztere 
kann sich, wie dargestellt, mit Wulsten 25 bis zu den 
Stirnseiten des Blechpaketes 20 erstrecken, so dafi 
dieses ein wand fret gehalten wird. Auch hier konnen 45 
die Ausnehmungen entwed'er, wie in Fig. 4 dargestellt, 
gegeneinander versetzt angeordnet sei-n-, sie konnen 
sich af>er auch gegenitberliegen. 

An S telle der Anwendung von run den, mit Aus- 
nehmungen 22, 23 versehenen Welien bzw. Durch- 50 
gangs! ocher des Laufer blechpaketes fiir die Welle 
kann auch fiir den Querschnitt der Welle oder des 
Du roh gangs loches des Blechpaketes 20 irgendein Viel- 
eck Anwendung fin-den. Der Durch messer des AuBen- 
kreises um die Welle ist in. diesem Fall jedoch vor- 55 
teil-haft grofier als der Kreis, der die Innenfladien des 
Vielecks der WellenofFnung des Blechpaketes 20 gerade 
noch tangential beriiihrt. Auf diese Weise wird eine 
auch ttl>er eine lange Betriebszeit gleichbleibende, ein- 
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wandfreie Verhindung zwischcen Wei I?, und Blech- 
paket gewahrleistet. 

Eine w cite re Ausfirhrungsform der Errindung, die 
:>ich besonders fur die Blechpaketbefestigung am Ge- 
hause und der Welle eignet, ist in Fig. 5 dargestellt. 
KierlxM -tellt 30 das Gehause und 31 das Blechpaket 
mit den Xuten 32 einer elektrischen Maschine dar. 
Zwischen *.]ehause 30 und Blechpaket 31 ist ein Luft- 
sp alt 33 vorgesehen. Zur Halterung dea Blechpaketes 
31 im Geh.au se 30 sind sich gegemil>erliegende Aus- 
nehmungen 34, 35 vorgesehen, in welche Stiibe 36 
eines l>erei:s mit einem aufblaheuden Mittel ver- 
sehenen KunststorTes eingebracht we r den. Zum Jeich- 
ten Ei-Tihringetr dieser Stabe 36 ist deren Durch messer 
geringer ai^ d ; ie lich-te Weite der durch die Aus- 
ne'hmungen 34, 35 gebildeten Ortnumgen. Bei der durch 
Warme- oder andere Behandlung der Stabe 36 hervor- 
gerutenen Aufblahung und Porenbildung legen sich 
die AuBenriachen der Stabe 36 fest gegen die Aus- 
nehmu n gen 34. 35 an und tret-en, wie gestrichelt dar- 
gestellt, r.(x:h teilweise i-n den Luftspalt 33 ein, so dai3 
eine einwnrxif reie, gerauschdammende und ekktrisch 
isoiierence Halterung des Blechpaketes 31 im Ge- 
hause 30 erzielt wird. 

P.\TEN T TAN'SP ROCHE: 

1. Elektrische Maischine, bei der die Blechpakete 
mit den sie tragenden Teilen (Gehause, Welle) 
iil>er ein Klel>emittjel vereinigt sind, dadurch ge- 
kennze:chnet ; da£ als Klebemittel eine plastische 
Masse angewendet wird, die T>ei der Ausha^tung 
in dem dafiir vorgesehenen Raum durch Poren- 
bildung in einen SchaumstorT mit vornehnrlich ge- 
schlossenen Poren umgewandielt wird tmd die 
mechanische Eigenirequenz des DammstorTes 
ein Vielf aches der vorherrschenden Gerauschfre- 
quenz ist. 

2. Maschine nach Auspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die mit der plas-tischen Masse zu ver- 
klebenden Metallteile durch Auftragen einer sich 
mit dem Metall gut vereinigenden Masse, z. B. 
Kohl en wassers toff harze und Silikoiiharze. vor- 
behandelt werden. wahrend als eigentliches Klebe- 
mittel eine sich mit den Auftragsmassen gut 
vereinigende Masse, z. B. Formal dehydharz und 
Phenolharz, angewendet wird. 

3. Maschine nach Anspruch 1 und 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB die ptastische Masse als 
korn ige oder viskose Mas-se oder als vorgeformter 
Korper in den dafur vorgesehenen Raum einge- 
bracht und danach aufgeblaJht und erhartet wird. 
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